
4-φ3.4

30°

15

30°

PCD 17

21

参照下表

see table below

G

G

（13）4

C0.5

17

φ
11

-0
.0

06
-0

.0
17

（
φ

3.
85

）

φ
23

L1

4-φ2.9

30°

13

30°

PCD 14

Unit(单位): mm
� � � � � �� � � � � �
丝杠轴长度

� � � � �� � � � � � � �
导程精度

� � �  � �� � � � �� � �  � �
基本额定负载 N
 � � �� � �

	 � � � � �
预压扭矩

Nm

-

� � � � �  �
额定动负载

Ca

560

� � � �  �
额定静负载

Coa

790

� � � � �� � � � � �� � � � �
滚珠丝杠型号

GSR0401-600R600C7

GSR0401-600R600C10

GSR0401-600R600C5

	 � � � � �
行程

580

580

580

� � � � �
精度

Ct7

Ct10

C5

	 � � � � � �� � �  � �  � �
代表移动量误差

ep

±0.104

±0.420

±0.030

	 � � � � �
� � � �� � �
全跳动

0.320

0.640

0.090

� �  � �
� �� �

轴向间隙

～0.020

～0.050

～0.005

� � �  � �  � �
波动
V300

0.210

0.050

0.018600

600

600

L1

Unit(单位): mm
� � � � � �� � � � � �
丝杠轴长度

� � � � �� � � � � � � �
导程精度

� � �  � �� � � � �� � �  � �
基本额定负载 N
 � � �� � �

	 � � � � �
预压扭矩

Nm

-

� � � � �  �
额定动负载

Ca

420

� � � �  �
额定静负载

Coa

570

� � � � �� � � � � �� � � � �
滚珠丝杠型号

GSR0401K-600R600C7

GSR0401K-600R600C10

GSR0401K-600R600C5

	 � � � � �
行程

585

585

585

� � � � �
精度

Ct7

Ct10

C5

	 � � � � � �� � �  � �  � �
代表移动量误差

ep

±0.104

±0.420

±0.030

	 � � � � �
� � � �� � �
全跳动

0.320

0.640

0.090

� �  � �
� �� �

轴向间隙

～0.020

～0.050

～0.005

� � �  � �  � �
波动
V300

0.210

0.050

0.018600

600

600

L1

Shaft dia.(轴径)φ4   Lead(导程)1mmGSR0401 C5&Ct7&Ct10 Shaft dia.(轴径)φ4   Lead(导程)1mmGSR0401K C5&Ct7&Ct10

B1-103 B1-104

（10）3

C0.5

13

φ
9

φ
19

L1

-0
.0

05
-0

.0
14

G参照下表

see table below

（
φ

3.
85

）

G

主要技术参数

材质
轴

螺母

1

4.15

4°23´

右旋

防锈油

φ0.8

φ3.3

3.7×1

SCM415H

S55C

（ ）
HRC58～62

螺纹部表面硬度

防锈处理

循环数

螺纹旋向

丝杠轴底径

钢珠直径

导程角

螺纹条数

钢珠中心直径� � �

� � � � �� � � ��

主要技术参数

材质
轴

螺母

1

4.15

4°23´

右旋

防锈油

φ0.8

φ3.3

1×3

SCM415H

S55C

（ ）
HRC58～62

螺纹部表面硬度

防锈处理

循环数

螺纹旋向

丝杠轴底径

钢珠直径

导程角

螺纹条数

钢珠中心直径� � �

� � � � �� � � ��


